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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

 «ПМ.01 Подготовительно - сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки»

1.1. [bookmark: _Hlk511590080]Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля
В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

	ОК 7
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	ОК 8
	Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки

	ПК 1.1
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций

	ПК 1.2
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке

	ПК 1.3
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки

	ПК 1.4
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

	ПК 1.5
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку

	ПК 1.6
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку

	ПК 1.7
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла

	ПК 1.8
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки

	ПК 1.9
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Владеть навыками
	Н 1.1.01 Выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку
Н 1.2.01Выполнение сборки и сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) в соответствии с конструкторской, нормативно-технической и производственно-технологической документации по сварке
Н 1.3.01 Эксплуатирования оборудования для сварки
Н 1.4.01 Подбор сварочных материалов для различных способов сварки
Н 1.5.01 Выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой
Н 1.5.02 Выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках
Н 1.6.01 Использования измерительного инструмента для контроля подготовки и сборки элементов конструкции под сварку
Н 1.7.01 Выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок
Н 1.8.01 Определения причин дефектов сварочных швов и соединений;
Н 1.8.02 Предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах
Н 1.8.03 Выполнения зачистки швов после сварки
Н 1.9.01 Использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва

	Уметь
	У 1.1.01Читать чертежи средней сложности и сложных конструкций, изделий, узлов и деталей
У 1.1.02Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку
У 1.2.01 Пользоваться конструкторской документацией для выполнения трудовых функций
У 1.3.01 Проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки
У 1.3.02 Проверять оснащенность оборудования поста для различных способов сварки
У 1.3.03 Производить настройку оборудования поста для различных способов сварки
У 1.3.04 Читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы
У 1.4.01 Подготавливать сварочные материалы к сварке
У 1.4.02 Классификация сварочных материалов
У 1.4.03 Правила хранения и транспортировки сварочных материалов
У 1.5.01 Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку
У 1.5.02 Использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки
У 1.6.01 Контролировать качество выполняемых работ
У 1.7.01 Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке
У 1.8.01 Использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки
У 1.8.02 Зачищать швы после сварки
У 1.9.01 Контролировать качество выполняемых работ

	Знать
	З 1.1.01 Основные правила чтения конструкторской документации
З 1.1.02 Общие сведения о сборочных чертежах
З 1.1.03 Основы машиностроительного черчения
З 1.1.04 Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах
З 1.2.01 Требования единой системы конструкторской документации
З 1.2.02 Основные правила чтения технологической документации
З 1.3.01 Устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения
З 1.3.02 Устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения
З 1.3.03 Правила технической эксплуатации электроустановок
З 1.3.04 Классификацию сварочного оборудования
З 1.3.05 Основные принципы работы источников питания для сварки
З 1.3.06 Единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников
З 1.5.01 Основных конструктивных элементов под сварку
З 1.5.02 Правил сборки элементов конструкции под сварку
З 1.5.03 Правил подготовки кромок изделий под сварку
З 1.6.01 Системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности
З 1.6.02 Допуски и отклонения формы и расположения поверхностей
З 1.6.03 Методы контроля  
З 1.7.01 Порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла
З 1.7.02 Необходимость проведения подогрева при сварке
З 1.8.01 Типы дефектов сварного шва
З 1.8.02 Причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов
З 1.8.03 Способы устранения дефектов сварных швов
З 1.9.01 Системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности
З 1.9.02 Допуски и отклонения формы и расположения поверхностей
З 1.9.03 Методы неразрушающего контроля









1.1 Количество часов на освоение рабочей программы профессионального модуля:


Всего часов 462
в том числе в форме практической подготовки404

Из них на освоение МДК 162
в том числе самостоятельная работа 58
практики, в том числе учебная 144
производственная 144.
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2 Структура и содержание профессионального модуля

2.1 Тематический план профессионального модуля 


	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего 
часов
(макс. учебная нагрузка 
и 
практики)
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка студента
	Учебная
	Производственная (по профилю специальности)


	
	
	
	
	
	Лабораторные работы и практические занятия (работы)
	Внеаудиторная (самостоятельная) работа студента
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	9
	10

	ПК. 1.1, ПК. 1.5,
ПК. 1.6,
ОК 1–ОК 8
	Раздел 1 Выполнение подготовительных и сборочных операций перед сваркой.
	
120
	
82
	
32
	
10
	
16
	
72
	
-

	ПК. 1.3, ПК. 1.4, 
ОК 1–ОК 8
	Раздел 2 Сварочные технологии, оборудование поста для разных видов сварочных работ.
	
120
	
88
	
32
	
16
	
16
	
72
	
-

	ПК 1.1,
ПК 1.2, 
ПК 1.5, 
ПК 1.6,
ОК 1–ОК 8
	Раздел 3 Конструкторская, нормативно-техническая и производственно-технологическая документация по сварке, сборка элементов под сварку 
	
69
	
44
	
22
	
8
	
11
		
36
	
-

	ПК. 1.8, ПК. 1.9,
ОК 1–ОК 8
	Раздел 4 Дефекты сварных швов, контроль сварных соединений.
	
69
	
46
	
22
	
10
	
11
	
36
	
-

	ПК 1.1 – 
ПК 1.9
ОК 1-ОК 8
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (концентрированная практика)
	144
	144
	
	
	144

	
	Всего:
	462
	404
	108
	44
	58
	144
	144
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