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1 Общая характеристика рабочей программы профессионального модуля «ПМ.04  Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в защитном газе»

1.1 Область применения рабочей программы профессионального модуля


В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных деталей и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

	ОК 7
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	ОК 8
	Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 4
	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных деталей

	ПК 4.1
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 4.2
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 4.3
	Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Владеть навыками
	Н 4.1.01 Выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва
Н 4.1.02 Проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей
Н 4.1.03 Проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей
Н 4.1.04 Проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей
Н 4.1.05 Подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки) различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей
Н 4.1.06 Настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей
Н 4.2.01 Проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов
Н 4.2.02 Проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов
Н 4.2.03 Проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов
Н 4.2.04 Подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки) различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов
Н 4.2.05 Настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов
Н 4.3.01 Проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной наплавки плавлением
Н 4.3.02 Проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной наплавки плавлением
Н 4.3.03 Проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной наплавки плавлением
Н 4.3.04 Подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной наплавки
Н 4.3.05 Настройки оборудования для частично механизированной наплавки плавлением для выполнения сварки

	Уметь
	У 4.1.01 Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва
У 4.1.02 Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей
У 4.1.03 Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей
У 4.2.01 Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов
У 4.2.02 Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов
У 4.3.01 Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной наплавки плавлением
У 4.3.02 Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной наплавки плавлением

	Знать
	З 4.1.01 Основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением
З 4.1.02 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей
З 4.1.03 Методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей
З 4.1.04 Технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва
З 4.1.05 Назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения
З 4.2.01 Сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
З 4.2.02 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов
З 4.2.03 Технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
З 4.2.04 Назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения
З 4.3.01 Наплавочные материалы для частично механизированной наплавки плавлением
З 4.3.02 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной наплавки плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов
З 4.3.03 Технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
З 4.3.04 Назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения




1.2  Количество часов на освоение рабочей программы профессионального модуля:


Всего часов 471
в том числе в форме практической подготовки 342

Из них на освоение МДК 183
в том числе самостоятельная работа 61
практики, в том числе учебная144
                     производственная 144.





2 Структура и содержание профессионального модуля

2.1 Тематический план профессионального модуля 


	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего 
часов
(макс. учебная нагрузка 
и 
практики)
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка студента
	Учебная

	Производственная (по профилю специальности)


	
	
	
	
	
	Лабораторные работы и практические занятия (работы)
	Внеаудиторная (самостоятельная) работа студента
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	ПК 4.1
ПК 4.2
ПК 4.3
ОК 1-ОК 8

	Раздел 1 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в защитном газе деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов
	
327
	
198
	
122
	
54
	
61
	
144
	

	ПК 4.1
ПК 4.2
ПК 4.3
ОК 1-ОК 8

	Производственная практика (по профилю специальности), часов (концентрированная
	144
	144
	
	
	144

	
	Всего:
	471
	342
	122
	54
	61
	144
	144
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