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1.Паспорт программы производственной практики

1.1 Область применения программы

Программа производственной практики является частью основной профессиональной образовательной программы подготовки  квалифицированных рабочих, служащих  по профессии «Сварщик» 

ГБПОУ «Троицкий технологический техникум».  
 Программа  производственной  практики  является  частью  ППКРС  в 

соответствии  с  ФГОС  СПО  по  профессии   15.01.05  Сварщик  (ручной  и  частично  механизированной сварки (наплавки)).

Область  профессиональной  деятельности:  изготовление,  реконструкция,

монтаж,  ремонт  и  строительство  конструкций  различного  назначения  с  применением ручной  и  частично  механизированной  сварки  (наплавки)  во  всех  пространственных положениях сварного шва;

Объекты профессиональной деятельности:

технологические  процессы  сборки,  ручной  и  частично  механизированной  сварки (наплавки) конструкций;

сварочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные приспособления; 

детали,  узлы  и  конструкции  из  углеродистых  и  конструкционных  сталей  и  из цветных металлов и сплавов;

конструкторская, техническая, технологическая и нормативная документация;

В  части  освоения  квалификации:  Сварщик  (ручной  и  частично

механизированной  сварки  (наплавки))  и    вида  деятельности  (ВД):  
Проведение подготовительных,  сборочных  операций  перед  сваркой,  зачистка  и  контроль  сварных швов после сварки;

Ручная дуговая сварка  (наплавка, резка) плавящимся электродом

1.2. Цели и задачи производственной  практики

Формирование  у  обучающихся  первоначальных  практических  профессиональных

умений  в  рамках  профессионального  модуля  по  основному  виду  деятельности

«Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль

сварных  швов  после  сварки»  для  освоения  профессии,  обучение  трудовым  приемам,

операциям  и  способам  выполнения  трудовых  процессов,  характерных  для  соответствующей профессии  15.01.05 Сварщик  (ручной и частично механизированной сварки  (наплавки))  и  необходимых для  последующего  освоения  ими  профессиональных компетенций по избранной профессии.

1.3.  Требования к результатам производственной  практики

В  результате  прохождения  производственной  практики  по  видам  деятельности обучающийся должен:

знать:

ПМ. 01 Подготовительно – сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.

основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);

необходимость проведения подогрева при сварке;

классификацию и общие представления о методах и способах сварки;

основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;

основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;

основы технологии сварочного производства;

виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;

основные правила чтения технологической документации;

типы дефектов сварного шва;

методы неразрушающего контроля;

причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;

способы устранения дефектов сварных швов;

правила подготовки кромок изделий под сварку;

устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

правила сборки элементов конструкции под сварку;

порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

правила технической эксплуатации электроустановок;

классификацию сварочного оборудования и материалов;

основные принципы работы источников питания для сварки;

правила хранения и транспортировки сварочных материалов;

уметь:

использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;

применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

подготавливать сварочные материалы к сварке;

зачищать швы после сварки;

пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;

иметь практический опыт :

выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

эксплуатирования оборудования для сварки;

выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

выполнения зачистки швов после сварки;

использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах

ПМ. 02. Ручная дуговая сварка (наплавка , резка) плавящимся покрытым электродом

знать

основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;

основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;

сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва;

основы дуговой резки;

причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом;

уметь

проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

владеть техникой дуговой резки металла;

иметь практический опыт:

проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;

выполнения дуговой резки
ПМ.04  Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением
 знать:

основные группы  и  марки  материалов,  свариваемых частично механизированной сваркой  (наплавкой) плавлением;

сварочные  (наплавочные)  материалы  для  частично  механизированной  сварки  (наплавки) плавлением;

устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки  (наплавки)  плавлением,  назначение  и условия  работы  контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения;

технику  и  технологию  частично  механизированной  сварки  (наплавки)  плавлением  для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

порядок  проведения  работ  по  предварительному,  сопутствующему  (межслойному) подогреву металла;

причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;

причины  возникновения  дефектов  сварных  швов,  способы  их предупреждения  и исправления.

уметь:

проверять  работоспособность  и  исправность  оборудования  для  частично

механизированной сварки (наплавки) плавлением;

настраивать  сварочное  оборудование  для  частично  механизированной  сварки  (наплавки) плавлением;

выполнять  частично  механизированную  сварку  (наплавку)  плавлением  простых  деталей неответственных  конструкций  в  нижнем,  вертикальном  и  горизонтальном пространственном положении сварного шва;

В  результате  прохождения  производственной  практики  в  рамках  профессионального  модуля обучающийся должен 

иметь практический опыт:

проверки  оснащенности  сварочного  поста частично  механизированной  сварки  (наплавки) плавлением;

проверки  работоспособности  и  исправности  оборудования  поста  частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением;

проверки  наличия  заземления  сварочного  поста  частично механизированной  сварки (наплавки) плавлением;

подготовки  и  проверки  сварочных  материалов  для  частично  механизированной  сварки (наплавки);

настройки  оборудования  для  частично  механизированной  сварки  (наплавки)  плавлением для выполнения сварки;

выполнения  частично  механизированной  сваркой  (наплавкой)  плавлением  различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва

1.3.  Количество  часов  на  освоение  рабочей  программы  производственной

практики:

В рамках освоения профессионального модуля  

ПМ. 01 Подготовительно – сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки -144
ПМ. 02. Ручная дуговая сварка (наплавка , резка) плавящимся покрытым электродом - 144
ПМ.04  Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением - 144
Перед  началом  производственной  практики  обучающемуся  выдается

индивидуальный план по производственной практике.

По  завершению  практики  обучающийся  представляет  отчет  и  дневник  по производственной практике.

2.  РЕЗУЛЬТАТЫ  ОСВОЕНИЯ    ПРОГРАММЫ  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ

ПРАКТИКИ

Результатом  освоения  рабочей  программы  производственной  практики  является сформированность  у  обучающихся  первоначальных  практических  профессиональных умений  в  рамках  профессионального  модуля  ППКРС  СПО  по  основным  видам деятельности, т.е.  профессиональных компетенций (ПК) по избранной профессии:

	Код ПК, ОК
	Наименование результата освоения практики



	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством

	ОК 7. 


	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты  антикоррупционного поведения.

	ОК 8.
	Использовать  знания по финансовой грамотности, планировать  предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.

	ПК 1.8
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

	ПК 1.9
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие 

геометрическим размерам, требуемым конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке

	ПК 2.1
	 Выполнять ручную дуговую  сварку различных деталей из углеродистых

и  конструкционных  сталей  во  всех  пространственных  положениях

сварного шва.

	ПК 2.2
	Выполнять  ручную  дуговую  сварку  различных  деталей  из  цветных

металлов  и  сплавов  во  всех  пространственных  положениях  сварного

шва.

	ПК 2.3
	Выполнять  ручную  дуговую  наплавку  покрытыми  электродами

различных деталей.

	ПК 2.4
	Выполнять дуговую резку различных деталей.

	ПК 4.1
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных 

деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.2
	Выполнять  частично  механизированную  сварку  плавлением  различных 

деталей  и  конструкций  из  цветных  металлов  и  сплавов  во  всех 

пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.3
	Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки

	ПК 1.1
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций

	ПК 1.2
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке

	ПК 1.3
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки

	ПК 1.4
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

	ПК 1.5
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку

	ПК 1.6
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку

	ПК 1.7
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла

	ПК 1.8
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки

	ПК 1.9
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке


	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 2
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

	ПК 2.1
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 2.2
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 2.3
	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей

	ПК 2.4
	Выполнять дуговую резку различных деталей


	ВД 4
	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных деталей

	ПК 4.1
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 4.2
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 4.3
	Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Владеть навыками

ПМ. 01. Подготовительно сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	Н 1.1.01 Выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

Н 1.2.01Выполнение сборки и сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) в соответствии с конструкторской, нормативно-технической и производственно-технологической документации по сварке
Н 1.3.01 Эксплуатирования оборудования для сварки
Н 1.4.01 Подбор сварочных материалов для различных способов сварки

Н 1.5.01 Выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой
Н 1.5.02 Выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках
Н 1.6.01 Использования измерительного инструмента для контроля подготовки и сборки элементов конструкции под сварку

Н 1.7.01 Выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок

Н 1.8.01 Определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

Н 1.8.02 Предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах

Н 1.8.03 Выполнения зачистки швов после сварки
Н 1.9.01 Использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва

	Владеть навыками

ПМ. 02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД)
	Н 2.1.01 Выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций

Н 2.2.01 Подготовки и проверки сварочных материалов для сварки различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
Н 2.3.01Проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым электродом
Н 2.3.02 Проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым электродом

Н 2.3.03 Проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым электродом

Н 2.3.04 Подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым электродом

Н 2.3.05 Настройки оборудования ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки

Н 2.4.01 Выполнения дуговой резки

	Владеть навыками

ПМ 04  Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в защитном газе
	Н 4.1.01 Выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва
Н 4.1.02 Проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей

Н 4.1.03 Проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей

Н 4.1.04 Проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей

Н 4.1.05 Подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки) различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей

Н 4.1.06 Настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей

Н 4.2.01 Проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов

Н 4.2.02 Проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов

Н 4.2.03 Проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов

Н 4.2.04 Подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки) различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов

Н 4.2.05 Настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов

Н 4.3.01 Проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной наплавки плавлением
Н 4.3.02 Проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной наплавки плавлением

Н 4.3.03 Проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной наплавки плавлением

Н 4.3.04 Подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной наплавки

Н 4.3.05 Настройки оборудования для частично механизированной наплавки плавлением для выполнения сварки

	Уметь 

ПМ. 01. Подготовительно сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	У 1.1.01 Читать чертежи средней сложности и сложных конструкций, изделий, узлов и деталей

У 1.1.02 Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

У 1.2.01 Пользоваться конструкторской документацией для выполнения трудовых функций

У 1.3.01 Проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки
У 1.3.02 Проверять оснащенность оборудования поста для различных способов сварки

У 1.3.03 Производить настройку оборудования поста для различных способов сварки

У 1.3.04 Читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы

У 1.4.01 Подготавливать сварочные материалы к сварке
У 1.4.02 Классификация сварочных материалов
У 1.4.03 Правила хранения и транспортировки сварочных материалов

У 1.5.01 Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

У 1.5.02 Использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки
У 1.6.01 Контролировать качество выполняемых работ
У 1.7.01 Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке
У 1.8.01 Использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки

У 1.8.02 Зачищать швы после сварки

У 1.9.01 Контролировать качество выполняемых работ

	Уметь ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД)»


	У 2.1.01 Выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва
У 2.2.01 Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки различных деталей из цветных металлов и сплавов
У 2.2.02 Выполнять сварку различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
У 2.2.03 Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой деталей из цветных металлов и сплавов
У 2.3.01 Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым электродом
У 2.3.02 Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым электродом

У 2.4.01 Владеть техникой дуговой резки металла

	Уметь ПМ.04Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в защитном газе
	У 4.1.01 Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

У 4.1.02 Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей

У 4.1.03 Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей

У 4.2.01 Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов

У 4.2.02 Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов

У 4.3.01 Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной наплавки плавлением

У 4.3.02 Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной наплавки плавлением

	Знать ПМ. 01. Подготовительно сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	З 1.1.01 Основные правила чтения конструкторской документации

З 1.1.02 Общие сведения о сборочных чертежах

З 1.1.03 Основы машиностроительного черчения

З 1.1.04 Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах

З 1.2.01 Требования единой системы конструкторской документации

З 1.2.02 Основные правила чтения технологической документации

З 1.3.01 Устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения

З 1.3.02 Устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения

З 1.3.03 Правила технической эксплуатации электроустановок

З 1.3.04 Классификацию сварочного оборудования

З 1.3.05 Основные принципы работы источников питания для сварки

З 1.3.06 Единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников

З 1.5.01 Основных конструктивных элементов под сварку

З 1.5.02 Правил сборки элементов конструкции под сварку

З 1.5.03 Правил подготовки кромок изделий под сварку

З 1.6.01 Системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности

З 1.6.02 Допуски и отклонения формы и расположения поверхностей

З 1.6.03 Методы контроля  

З 1.7.01 Порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла

З 1.7.02 Необходимость проведения подогрева при сварке

З 1.8.01 Типы дефектов сварного шва

З 1.8.02 Причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов

З 1.8.03 Способы устранения дефектов сварных швов

З 1.9.01 Системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности

З 1.9.02 Допуски и отклонения формы и расположения поверхностей

З 1.9.03 Методы неразрушающего контроля

	Знать ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД)
	З 2.1.01 Технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва
З 2.3.01 Технику и технологию ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва
З 2.3.02 Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой наплавкой плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах

З 2.3.03 Основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой наплавкой, резкой плавящимся покрытым электродом

З 2.3.04 Наплавочные материалы для ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым электродом

З 2.3.05 Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой наплавке плавящимся покрытым электродом

З 2.4.01 Основы дуговой резки

	Знать ПМ.04Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в защитном газе
	З 4.1.01 Основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением
З 4.1.02 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей

З 4.1.03 Методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей

З 4.1.04 Технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва

З 4.1.05 Назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

З 4.2.01 Сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
З 4.2.02 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов

З 4.2.03 Технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

З 4.2.04 Назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения
З 4.3.01 Наплавочные материалы для частично механизированной наплавки плавлением
З 4.3.02 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной наплавки плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов

З 4.3.03 Технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

З 4.3.04 Назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения


