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1. Паспорт комплекта контрольно-оценочных средств.
Область применения:
Комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проверки результатов освоения профессионального модуля (ПМ), основной профессиональной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), в качестве овладения профессиональной деятельности.



ПМ 01. Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки










Комплект контрольно-оценочных средств позволяет оценивать:
1.  Освоение профессиональных компетенций (ПК) соответствующих виду профессиональной деятельности и общих компетенций (ОК).

	Профессиональные и общие компетенции
	Показатели оценки результатов
	Средства проверки

	ПК 1.1
	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке
	Наблюдение за деятельностью обучающихся на учебной и производственной практике

	ПК 1.2
	Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки
	Анализ деятельности обучающихся на учебной и производственной практике

	ПК 1.3 
	Выполнять сборку изделий под сварку
	Зачеты на учебной и производственной практике

	ПК 1.4
	Проверять точность сборки
	Текущий контроль и зачет на учебной и производственной практике

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Интерпретация результатов наблюдений, за деятельностью обучающихся в процессе обучения и освоения профессии

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	Наблюдение на учебной и производственной практике

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	Анализ деятельности обучающихся на учебной и производственной практике

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	Зачеты на учебной и производственной практике

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Текущий контроль и зачет на учебной и производственной практике

	ОК 6





	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	Интерпретация результатов наблюдений, за деятельностью обучающихся в процессе обучения и освоения профессии





Система контроля и оценки освоения программы ПМ.

1.2.1 Формы промежуточной аттестации по ОПОП при освоении профессионального модуля.


	Элементы модуля, профессиональный модуль
	Формы промежуточной аттестации

	1
	2

	МДК 01.01 Подготовка металла к сварке
МДК 01.02 Технологические приёмы сборки изделий под сварку
	диф. зачет
диф. зачет

	УП 01
	Дифференцированный зачет

	ПП 01
	Квалификационный экзамен







1.2.2 Организация контроля и оценки освоения программы ПМ.

Итоговый контроль освоения вида профессиональной деятельности: «Подготовительно-сварочные работы», осуществляется на квалификационном экзамене.
Условием допуска к экзамену, является положительная аттестация по МДК, учебной и производственной практике.
    Квалификационный экзамен производится в виде выполнения практических заданий, имитирующих работу. Условием положительной ситуации на квалификационном экзамене является положительная оценка освоения всех профессиональных компетенций по всем контролируемым показателям. Промежуточный контроль  освоения профессионального модуля осуществляется при проведении экзамена по МДК и дифференцированного зачета по производственной практике.

Предметом оценки по учебной и производственной практике является приобретение практического опыта.
Контроль и оценка по учебной и производственной практике проводится на основе характеристики обучающегося с места прохождения практики, составленной и завизированной представителем образовательного учреждения и ответственным лицом организации. В характеристике отражаются виды работ, выполненные обучающимся во время практики, их объем, качество выполнения в соответствии с технологией и требовании организации, в которой проходилась практика.
Текущий контроль и оценка знаний по МДК 01, осуществляется по тестовым заданиям, ситуационным, производственным задачам, карточкам задания, а также в форме контрольных, самостоятельных работ, письменного и устного опроса. Итоговая оценка профессиональных компетенций по МДК определяется по итогам экзамена, который проводится по заданиям. Каждое задание состоит из вопросов на оценивание всех профессиональных компетенций, предусмотренных при изучении МДК. Учебная практика оценивается по текущим оценкам, а производственная: в ходе проведения экзамена, на основании данных аттестационного листа с указанием видов работ, выполненным обучающимся во время практики, их объем, качества выполнения в соответствии с технологией и требованиями с организации, в которой проходила практика. Задания по промежуточной аттестации по профессиональному модулю доводятся до сведения обучающихся в течении первых двух месяцев от начала обучения.

Итоговый контроль освоения вида профессиональной деятельности осуществляется на квалификационном экзамене. Условием допуска к экзамену является положительная аттестация по МДК, учебной и выполнения практических заданий, имитирующих работу. Условием положительной аттестации является «вид профессиональной деятельности-освоен», на экзамене является положительная оценка освоения всех профессиональных компетенций по всем контролирующим показателям.
Предметом оценки освоения МДК являются умения и знания.
Предметом оценки по учебной и производственной практике являются приобретения практического опыта. Контроль и оценка по учебной и производственной практике проводится на основе характеристики обучающегося с места прохождения практики, составленной и завизированной представителем образовательного учреждения и ответственным лицом организации. В характеристике отражаются виды работ выполненные обучающимся во время практики, их объем, качество выполнения в соответствии с технологией и требованиями организации, в которой проходила практика. 



2. Приобретение в ходе освоения ПМ практического опыта.



	Иметь практический опыт
	Виды работ по учебной и производственной практики и требования к их выполнению

	Подготовительно-сварочные работы
	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке

	
	Выполнять технологию сборки изделий под сварку

	
	Выполнять проверку качества сборки






3. Освоение умений и усвоение знаний.



	Освоенные умения, усвоенные знания
	Показатели оценки результата

	Уметь:
- выполнять технику типовых слесарных операций;

	
- соответствие и правильность действий по подготовке выполнения типовых слесарных операций;

	- выполнять операции по подготовке металла к сварке, сборку изделий;
	- соблюдение технологии по подготовке металла к сварке, сборки изделий;

	- проверять качество сборки;

	- сущность проверки качества сборки

	Знать:
- правила техники безопасности;
	
- соблюдение техники безопасности;

	- слесарный инструмент и его назначение;

	- предназначение слесарного инструмента и его использование;

	- устройство сварочного поста, виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений;
	- из чего состоит сварочный пост, виды сборочно-сварочных приспособлений и их назначение

	-виды сварных швов и соединений
	Классификация сварных швов и соединений




























Задания для экзаменующихся.


Количество вариантов: 2

Оценивающие компоненты:


1. Выполнять правку, гибку, разметку, рубку, резку, отпиливание металла.
2. Выполнять сборку изделия
3. Обработку изделия
4. Проверку качества сборки изделия.






































Вариант № 1

Условия для выполнения задания: задание выполняется в слесарной мастерской.

Используемое оборудование: слесарный стол.

Используемый инвентарь: молоток, тисы, линейка, уголок строительный, чертилка, зубило, ножницы по металлу, ножовка по металлу.

Экзамен квалификационный: проводится в виде выполнения практического задания и устного ответа.

    Задание:

А. Изготовление  рыхлителя почвы (ручной).

Б. Алгоритм изготовления рыхлителя почвы (ручной).



Инструкция


1. Внимательно прочитайте вариант задания.
2. Выполните часть А варианта задания в присутствии членов комиссии. При этом отберите необходимый инвентарь и заготовки для выполнения практической работы.
3. Устно выполните вариант задания Б.
4. Вы можете воспользоваться технологическими картами.























Вариант № 2

Условия для выполнения задания: задание выполняется в слесарной мастерской.



Используемый инвентарь: молоток, тисы, линейка, уголок строительный, чертилка, зубило, ножницы по металлу, ножовка по металлу.

Экзамен квалификационный: проводится в виде выполнения практического задания и устного ответа.

    Задание:

А. Изготовление  металлического совка.

Б. Алгоритм изготовления металлического совка.


Инструкция


1. Внимательно прочитайте вариант задания.
2. Выполните часть А варианта задания в присутствии членов комиссии. При этом отберите необходимый инвентарь и заготовки для выполнения практической работы.
3. Устно выполните вариант задания Б.
4. Вы можете воспользоваться технологическими картами.
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